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構

監理　日建・上田特定監理業務等共同企業体

施工　大成・大旺新洋特定建設工事共同企業体

溶接開先基準図（2）

２３

３ １０完成図　構-23

余盛高さは、特記なき限りＪＡＳＳ6による。注)1.
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※シールビード

※監督職員の承諾を得て、シールビード無とすることができる

4

※監督職員の承諾を得て、シールビード無とすることができる

　注)参照

別途、工場製作要領書に示し、監督職員の承諾を受けるものとする。

BOX柱の角溶接をサブマージアーク溶接で行う場合のエンドタブの板厚、長さは

C

裏当て金(FB-tx25)

裏当て金(FB-tx25)

（⊿ｔ≦3ｍｍの場合取付け）

裏当て金、エンドタブ

エプロン

エンドタブ

サブマージアーク溶接

ガスシールドアーク溶接

被覆アーク溶接

(溶接箱型断面、鋼管、角形鋼管) （鋼管、角形鋼管、Ｈ形鋼）
UT

S=6

490N級とすることが出来る。

ただし、母材材質が520N級以上の場合は、監督職員と協議の上、

裏当て金の材質は原則として母材と同等以上とする。

溶接無し
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閉鎖断面の場合

45゜
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5mm以上

※シールビード

グラインダー仕上げ

FB-25x9

5
FB-25x9

45°
35°
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裏当て金、エンドタブ

柱の現場溶接PB

注) 特記なき場合は柱・梁仕口部の溶接は ＦＦ とする。

FH 2

溶接方法
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サイズS(mm)

s(mm)

エンドタブの長さ
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S

150以上

S

裏当て金(FB-tx25)

38以上

35以上
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裏当て金(FB-tx38)

t≦9

裏当て金の厚さ

溶接方法

裏当て金の厚さ

厚さt(mm)

t＞9

12以上

　9以上

20mm以上

サブマージアーク溶接

裏当て金

エンドタブ

ガスシールドアーク溶接

被覆アーク溶接 　6以上

注)

エンドタブ

裏当て金のサイズ(S)

上記の裏当て金の厚さ，幅，サイズ，エンドタブの長さは参考とし、

監督職員の承諾を得て変更することができるものとする。

棒鋼と棒鋼,鋼板FH 2L
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Lは10dかつ100mm以上とする。注)

d/2

Lは5dかつ100mm以上とする。
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軽量形鋼等

S=tt≧3のとき :
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ｔはt1,t2の薄い方の板厚とする。

S=3t＜3のとき :
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柱の現場溶接
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鋼管と鋼管
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サイズ(S)溶接長(L)および溶接ピッチ(P)は特記する。
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エレクトロスラグ溶接

フェーシング加工

2FH F

S

S

S

t1

t＜16

2FH

S

S

S

t≦16

1FH

0

t2

16≦t≦40

60゜

S/2

S/2
S/2

S/2

t1
S

S

0

t2
t1

S

16＜t≦40

60゜

S/2

S/2
S/2

S

S

S/2

S

0

t2

60゜

注)

3632

2725

2119

25

21

15

23

17

2816 19

15 18

12 12

1514

1514

10 11

20

13

22

60゜
0

t2

注)

1312

1312

109

1110

1110

8 8

98

98

6 7

76

76

5 5

ｔはt1,t2の薄い方の板厚とする。
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5t以上S

隅肉溶接のサイズ
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ｔはt1,t2の薄い方の板厚とする。
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ｔはt1,t2の薄い方の板厚とする。


